TECHNISCHES MERKBLATT

o
porfil.° ECO ®poryvive

transparent PRODUKT VARIANTEN:

porenflllend versiegelnde, sehr niedrigviskose und druckwasserdichte 2K-EP-
Imprégnierug zur Belegreife-optimierung und Gestaltung innovative Oberflichen e TRANSPARENT

EINSATZBEREICHE:
Produktbeschreibung:

porfil® ECO wird bei allen zementgebundenen Untergrinden (z.B.. Beton, ¢ FLUGHAFEN ..
Estrich) als porenflllend, versiegelnde Grundierung eingesetzt, die gegen ° INDUSTRIEBPDEN
jegliche ruckseitige Durchfeuchtung, auch Druckwasserbelastung, abdichtet. ° GEWER?ERAUME
Eine mit porfil.® ECO grundierte Oberflache ist mit geeigneten Beschichtungen, e BURORAUME
Anstrichen etc. Uberarbeitbar, kann aber auch ohne Nachbearbeitung genutzt o PRIVATI?AUME
werden. Auch verwendbar als Epoxidharzmortel und Binder zur Gestaltung e PARKHAUSER
innovativer por ® Design-Oberflachen. e WASSER- UND
Anwendungsgebiete: THEMENPARKS
s Nachbehandl e RESTAURANTS
als Nachbehandiung e GARTEN- UND
e Dbeiallen zementgebundenen Untergrinden (z.B.: Beton, Estrich) LANDSCHAETS-
e Reduktion von Schwindrissen durch vorzeitige Austrocknung GESTALTUNG
e Schusselungsverhalten wird reduziert .
als Porenftllende Versiegelung UNTERGRUNDE:
° schl,!tzt bei rickseitiger Durchfeuchtung e BETON
e Abdichtung gegen Druckwasser e ESTRICH
e Verbesserung mechanischer Kennwerte (VerschleiBwiderstand, e ZEMENTARE
Haftzugfestigkeit) SPACHTELMASSEN
e geringer Materialverbrauch (gemischt mit feuergetr. Quarzsand) e PORVIVA®
OBERFLACHEN
Produkteigenschaften und weitere Informationen:
GebindegréBe in kg: 10,00 kg (Komp. A: 6,67 kg + Komp. B: 3,33 kg) EIGENSCHAFTEN:
Gebinde Inhalt in Liter: Komp. A: 6,00 Liter, Komp. B: 3,58 Liter
Verpackungsart: Komp. A: 12 L Stahlfass, Komp. B: 2,5 L Kunststoffkanister * SEHR GUTE PENETRATION
Verpackungstyp: Komp. A: UN 1A2/Y Stahlfass VON BETON/ESTRICH
Komp. B: UN 3H1 Kunststoffkanister e DAUERHAFT
Gut/ Gefahrgut: Komp. A: UN 3082, Klasse 9, Verp. Gruppe I e SPARSAMER

VOC-Gehalt g/L):
Palettierung:

GISCODE:
UFI CODE:

Lagerfahig:

Haltbarkeit:

UMWELTGEFAHRDENDER STOFF, FLUSSIG, N.AG.
(Epoxidharz)

Komp. B: UN 2735, Klasse 8, Verp. Gruppe Il

AMINE, FLUSSIG, ATZEND, N.AG.

(ISOPHORONEDIAMINE)

Lieferzustand: Komp. A <O, Komp.B <0

300 kg pro Palette (30x Komp. A und B) oder

450 kg pro Palette (45x Komp. A und B)

RE1

Komp. A UFI YEN3-SOJE-JOOG-N2P7

Komp. B PPCO-O0ONO-MO0O01-TJ4S

Gut verschlossene und unvermischte Gebinde sind trocken
und im Temperaturbereich von 15-35 °C zu lagern. Direkte
Sonneneinstrahlung und Unterschreitung der Lager-
temperatur ist zu vermeiden. Das Material ist frostgefahrdet!
Unter den oben angegebenen Bedingungen ist das Material
ca. 24 Monate lagerstabil. Bei angebrochenen Gebinden
gibt es keine Gewahr zur Lagerfahigkeit. Das Material soll
nach dem Offnen sofort aufgebraucht werden.

Folgende Produktinformationen kénnen bei uns angefordert werden:

e Produktinformation
e Sicherheitsdatenblatter, Prufberichte

e Prufberichte

VERBRAUCH

e GUT ZU REINIGEN

e EINFACH ZU
UBERARBEITEN
SCHNELLE BELEGREIFE
SCHUTZ GEGEN
RUCKSEITIGE
DURCHFEUCHTUNG

e LOSEMITTELFREI &
SEHR EMISSIONSARM

PORVIVA GMBH

Adamsmuehle 1
52146 Wuerselen (Germany)

fon: +49 (2407) 568 303-0
fax: +49 (2407) 568 303-30

WWW.porviva.com
office@porviva.com

Stand: 14.09.2023
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Gestaltung innovative Oberflachen

Verbrauch:

ca. 0,100 - 0,250 kg/ m?

Verbrauchsmengen sind abhangig von der Oberflachen-
struktur und der Porositat und sollten im Bereich von 0,100
- 0,250 kg/m? liegen. Die angegebenen Werte sind nur
Richtwerte und kdnnen auf sehr rauen und offenporigen
Oberflachen hoher liegen. Daher wird eine Probeflache zur
Bestimmung der objektspezifischen Verbrauchswerte
empfohlen.

Mischungsverhaltnis:
100 Gew.-Teile Komp. A/ 50 Gew.-Teile Komp. B

Untergrundvorbereitung:

Die korrekte Vorbereitung des Untergrunds ist von héchster
Wichtigkeit. Der Untergrund muss tragfahig, formstabil,
fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten, Gummiabrieb
und sonstigen Substanzen die das Eindringungsvermogen
beeinflussen sein.

Die Oberflachenzugfestigkeit des Untergrundes muss im
Mittel 1,5 N/mm?, die Druckfestigkeit mindestens 25 N/mm?2
betragen.

Jegliche Schlamme, Schaldl, Nachbehandlungsmittel und
andere Verunreinigungen auf der Oberflache mussen
mechanisch  entfernt werden. Kugelstrahlen und
Tellerschleifen mit anschlieBendem Absaugen oder
Hochdruckwasserstrahlen sind hier die bevorzugten
Verfahren.

Ausbruch- und Fehlstellen im Untergrund sind mit
geeigneten Mitteln (z.b.: Epoxymortel) oberflachen-bundig
ZuU reparieren.

Epoxymortel:

porfil.® ECO kann mit feuergetrocknetem Quarzsand zur
gewlnschten Konsistenz (Mischungsverhaltnis porfil.® ECO
: Sand bis zu 1: 35 Gewichtsteile) gemischt werden um z.B.
Fehlstellen zu reparieren oder Hohlkellen auszubilden. In
beiden Fallen muss der Untergrund vorher mit porfil.®* ECO
behandelt und in das noch feuchte porfil.® ECO gearbeitet
werden.

Mischen:

porfil.® ECO besteht aus einer Stamm- und einer Harter-
komponente, die im richtigen, aufeinander abgestimmten

mnovatlve surfaces

Mischungsverhaltnis geliefert werden. Die Komponente B
ist vollstandig in das Gebinde der Komponente A zu
entleeren und mit einem elektrischen RuUhrgerat zu
mischen. Die Mischdauer betragt mindestens 2 Minuten
und ist erst dann beendet, wenn eine homogene Mischung
vorliegt. Das gemischte Material in ein sauberes Gefal3
umfullen (umtopfen) und nochmals kurz durchmischen.

Verarbeitungshinweise:

Vor der Applikation auf saugenden Untergriinden sollte ein
Wassertropfentest durchgefuhrt werden. Ein auf die
Oberflache aufgesetzter Wassertropfen muss aufspreizen
und nach 1-2 Minuten in den Untergrund eingesogen
werden.

Wassertropfentest:

Wassertropfen
aufsetzen und
warten...

Die Wassertropfen mussen innerhalb kurzer Zeit in den
Untergrund eindringen und mattfeucht auftrocknen wie im
Bild Nr. 2 abgebildet.

1. Arbeitsgang:

porfil® ECO wird auf dem vorbereiteten Untergrund
ausgegossen und mit einem Gummiwischer, bei glatten
Untergrinden mit der Rolle verteilt. ZEIT GEBEN! Nach
einer Wartezeit (Minimum: 30 Minuten) mit dem
Gummischieber scharf abziehen und mit der Lackrolle im
Kreuzgang auf der Oberflache gleichmafBig verrollen, bei
glatten Untergrinden nur mit der Lackrolle im Kreuzgang
auf der Oberflache gleichmaBig verrollen.
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Ein zweiter Arbeitsgang ist dann notwendig, wenn die
Oberflache matt erscheint, helle Teilflachen zu sehen sind
und der Untergrund weiterhin saugfahig ist - aufgebrachte
Wassertropfen werden eingesogen und bleiben nicht tber
langere Zeit feucht auf der behandelten Flache stehen.
Ein Film durch Materialliberschuss sollte nicht auf der
Oberflache zu sehen sein. Die Impragnierung des ersten
Arbeitsganges sollte vor dem zweiten Arbeitsgang in den
Untergrund eingedrungen sein.
2. Arbeitsgang:

Angemischtes Epoxidharz auf den Untergrund ausgieBen
und mit einem Gummischieber verteilen. Nach einer
kurzen Standzeit (je nach Beton- / Estrichqualitat bis zu 30
Minuten) ist das Epoxidharz mit dem Gummischieber
scharf abzuziehen.

Viskositat:

porfil.® ECO ist eine sehr niedrigviskoses Material mit nur
leicht erhohter Viskositat bei niedrigen Temperaturen.

+12°C +20°C +30°C +50°C
rd. 90

50 mPa:s 40 mPa:s 25 mPa:s
mPa-s

Verarbeitungszeiten:

Das Ende der Verarbeitungszeit ist nicht zwingend durch
eine Erhéhung der Viskositat erkennbar. Die Topfzeit im
Gebinde betragt ca. 10 Minuten. Auf der Flache bis zu 1,5
Stunden.

Sonstiges:
Abgabe nur an gewerbliche oder industrielle Verarbeiter.

Luft- und Untergrundtemperaturen:
Minimal +12°C , maximal +50°C.

mnovatlve Su rfaces

Uberarbeitung:

Eine mit porfil.® ECO behandelte Oberflache kann wie ein
nicht saugfahiger Untergrund mit geeigneten Anstrichen,
Beschichtungen und Bodenbelags-klebstoffen
Uberarbeitet werden. Zur Bestimmung der Vertraglichkeit

sind in jedem Fall Musterflachen anzulegen.

Aushartung:

Die Trocknungszeiten der behandelten Oberflachen sind
von der Umgebungs- und Bodentemperatur abhangig. Die
Temperatur der umgebenden Luft und die des
Untergrundes durfen 8 C nicht unterschreiten.

porfil.® ECO hartet bei 20 °C innerhalb von 24 Stunden
klebfrei aus.

Bei héheren  Temperaturen  verkurzt sich  die
Trocknungszeit, bei niedrigeren Temperaturen verlangert
sie sich.

Geratereinigung:

Unmittelbar nach Gebrauch kédnnen die Werkzeuge mit ge-
eigneten Verdlnnungen gereinigt werden. Im angetrock-
neten Zustand ist nur eine mechanische Entfernung
maglich.

SchutzmaBnahmen/entsorgung:

Gefahrstoffverordnung: Kennzeichnungspflichtig.

FUur den Umgang mit porfil.® ECO sind die wesentlichen
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und  Okologischen Daten dem  stoff-spezifischen
Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen. Die Vorschriften der
Gefahrstoffverordnung sind zu beachten. Bei der
Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheits-
ratschlage auf dem Gebinde, sowie die jeweiligen
Unfallverhltungsvorschriften der zustandigen Berufsge-
nossenschaften zu beachten. Im nicht ausgeharteten
Zustand ist porfil.® ECO in der Regel wassergefédhrdend und
darf deshalb nicht in Kanalisation, Gewasser und Erdreich
gelangen. Nicht ausgehartete Produktreste sind in der
Regel besonders Uberwachungsbedurftige Abfalle und
mussen ordnungsgeman entsorgt werden. Ausgehartetes
Material kann nach Absprache mit der jeweils zustandigen
Behérde oder Deponie als Haus-/Gewerbeabfall entsorgt
werden. Auskunftspflichtig fur die ordnungsgemaBe
Entsorgung sind die ortlichen Behdérden, wie z. B.
Landratsamt, Umweltschutzamt oder Gewerbeauf-
sichtsamt.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fur Verarbeitung und Verwendung dieses Produktes, beruhen auf
unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall. Sie bleiben jedoch unverbindlich. Aufgrund der unterschiedlichen
Materialien, Untergriinde und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder
eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer mundlichen
Beratung begrindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der
Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgemaBen und erfolgversprechenden Beurteilung
erforderlich sind, rechtzeitig und vollstandig zu unserer Kenntnis Gbermittelt hat. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im

Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das
von uns angefordert werden sollte unter Tel: +49 (2407) 568 303-0 oder per E-Mail: office@porviva.com.
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